Hydraulikbagger
HB215LC-1

Hybrid

MOTORLEISTUNG
110 kW /150 PS @ 2.000 U/min

BETRIEBSGEWICHT
21.220 kg

LOFFELVOLUMEN
max. 1,36 m?




= AUuf einen Blick

Komatsu stellt eine neue Generation von Hydraulikbaggern vor, welche die Belange des Um-
weltschutzes betont, ohne dabei die gewohnt hohen Leistungen der Komatsu Bagger zu
vernachlassigen. Die zusatzliche Leistung, welche durch die aus Komatsu-eigener Entwick-
lung und Produktion stammende Hybridtechnologie erschlossen wird, erméglicht héchste
Produktivitat bei einer gleichzeitig deutlich verbesserten CO2-Bilanz. Der HB215LC-1 ist einer
der zuverlassigsten und gleichzeitig technisch fortschrittlichsten Bagger, die derzeit am Markt
erhaltlich sind. Die Zukunft fir Baumaschinen beginnt bei Komatsu.

Bewidhrte Komatsu-Qualitat

e Zuverlassig und effizient

¢ Robuste Bauweise

¢ Qualitdtskomponenten von Komatsu

¢ Flachendeckendes Handlernetzwerk
fur effizienten Kundendienst

Extrem vielseitig

e |deal fir hochproduktiven Massenumschlag
¢ 5 wahlbare Betriebsarten
* Enorme Vielseitigkeit




HB215Lc-1

Erstklassiger Fahrerkomfort

e Ein groBziigig dimensionierter Arbeitsplatz

e Gerduscharmes Design

¢ \Vibrationsarme Arbeitsumgebung

* Uberdruckkabine

e GroBes Breitbild-TFT-Monitorsystem

MOTORLEISTUNG
110 kW /150 PS @ 2.000 U/min

BETRIEBSGEWICHT
21.220 kg

LOFFELVOLUMEN
max. 1,36 m?

Komatsu Hybrid-System

e Elektrischer Schwenkmotor-/generator zur
Energie-Rickgewinnung

e Zuverlassige und haltbare Hybridkomponenten

e Erhebliche Kraftstoffeinsparungen

e Reduzierte CO2 Emissionen

Maximale Sicherheit

e Safe SpaceCab™ Fahrerhaus,
mit ROPS gemaB ISO 12117-2:2008
¢ Rickfahrkamerasystem
e Sicherer Arbeitsplatz
e Sicherer Zugang zum Fahrerhaus, einfache Wartung
e FOPS (Falling Object Protection System) (optional)



— Komatsu Hybrid-System

Das Komatsu Hybrid-System

Bei Komatsus einzigartigem Hybrid-
System wandelt der elektrische
Schwenkmotor/-generator die kine-
tische Energie des sich drehenden
Oberwagens mit dem Abbremsen
in elektrischen Strom um. Diese
zuriickgewonnene Energie wird

im Kondensator gespeichert und
kann dazu verwendet werden, mit
dem Generator/Motor den Verbren-
nungsmotor beim Hochbeschleuni-
gen zu unterstutzen. Hierdurch ver-
ringert das Hybrid-System spurbar
den Kraftstoffverbrauch.

Schwenken des
Oberwagens

Elektrischer Schwenkmotor-/generator
Gewinnt Energie beim Abbremsen des Oberwagens zurdick.

Kondensator

Speichert hocheffizient die
elektrische Energie und gibt
diese bei Bedarf umgehend
wieder an das System frei.

>

Wechselrichter

Unterstltzung des Verbrennungs-
motors beim Hochbeschleunigen
wéhrend der Nutzung der

Generator/Motor

Mithilfe der elektrischen
Energie des Kondensators
kann der Verbrennungsmotor
untersttzt werden.

Motor

Bedienungsmonitor Hybrid

Der Fahrer kann jederzeit den
zeitlichen Verlauf des Kraftstoff-
verbrauches und den Energiefluss
zwischen den einzelnen Hybrid-
komponenten Uberprifen.
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Hybrid-Energiemanagement Anzeige Kraftstoffverbrauch



0 Elektrischer Schwenkmotor

Rlickgewinnung
von Schwenk-
energie als
elektrischen
Strom, wird

im Kon-
densator
gespeichert

Generator/
Motor

Gespeicherte Energie vom
Kondensator untersttitzt bei
Bedarf den Verbrennungsmotor

Elektrischer Schwenkmotor

Der elektrische Schwenkmotor er-
setzt den hydraulischen Schwenk-
motor und ermdglicht die Rickge-
winnung der Schwenkenergie als
elektrischen Strom. Der elektrische
Strom wird im Kondensator gespei-
chert.

Kondensator-Baugruppe

Die Kondensator-Baugruppe um-
fasst den Wechselrichter, welcher
den Wechselstrom in Gleichstrom
umwandelt, damit dieser im Kon-
densator gespeichert werden kann.
Da das Laden und Entladen der
Kondensatoren auf der Beweglich-
keit von Elektronen beruht, kann

der Strom wesentlich schneller
gespeichert und wieder abgegeben
werden, als dies bei Batterien, deren
Funktion auf langsamen chemischen
Prozessen beruht, moglich ware.

Zuverléssige und haltbare
Hybridkomponenten

Wie der Motor, die Hydraulikbau-
gruppen, der Hauptsteuerblock und
die entsprechenden elektronischen
Steuerungen, sind samtliche
Komponenten des Hybridsystems

- Generator/Motor, elektrischer
Schwenkmotor, Wechselrichter

und Kondensator - aus Komatsus
eigener Entwicklung und Fertigung.
Sie sind sauber in die Maschine
integriert. Durch die Steuerung des
Wechselrichters ist die optimale
Nutzung von Generator/Motor, elek-
trischem Schwenkmotor und des
Verbrennungsmotors entsprechend
des jeweils aktuellen Einsatzes ga-
rantiert. Das volle Potential der Ma-
schine kommt zum Tragen wéahrend
gleichzeitig der Kraftstoffverbrauch
deutlich reduziert wird.

Generator/Motor

Der Generator/Motor ist zwischen
den Verbrennungsmotor und die
hydraulischen Pumpen geflanscht.
Als Generator erzeugt er bei Bedarf
elektrischen Strom, um den Kon-
densator zu laden. Als Motor nutzt
er Strom vom Kondensator, um bei
Bedarf den Verbrennungsmotor zu
unterstitzen.



— Extrem vielseitig

Ideal fiir hochproduktiven
Massenumschlag

Kraftvoll, effizient und prazise

ist der Komatsu HB215LC-1 ein
starker und zuverlassiger Partner
der speziell fir den Umschlag gro-
Ber Mengen an Material geeignet
ist. Gleichglltig ob im Einsatz bei
der Verladung von Kies oder beim
Umschlag von Abbruchmaterial

- dank seiner einzigartigen Hybrid-
technologie im Zusammenspiel mit
Komatsus berihmter Erfahrung in
Sachen Hydraulik gewéhrleistet der
HB215LC-1 maximale Produktivitat.

5 wahlbare Betriebsarten

Power-, Hub-, Hammer-, Anbauge-
rate- und Economy-Modus:

Der HB215LC-1 verfugt Gber 5
wéhlbare Betriebsarten fur maxima-
le Produktivitat und Kraftstoffeffi-
zienz. In der Economy-Betriebsart
lassen sich Leistung und Kraftstoff-
verbrauch optimal an die Einsatz-
anforderungen anpassen. Uber das
zukunftsweisende Breitbild-Mo-
nitorsystem kann der Olstrom der
Zusatzhydraulik bequem eingestellt
werden.

Vielseitigkeit

Der HB215LC-1 kann mit den un-
terschiedlichen Anbaugeréaten wie
Tiefl6ffeln oder Hydraulikhdmmern
ausgestattet werden: Die Leitung
fir den hydraulischen Schnell-
wechsler mit variabler Druckein-
stellung sowie ein pedalgesteu-
erter Steuerkreis gehoren zur
Standardausristung der Maschine.

Aussergewdhnlich umwelt-
freundlich

Der HB215LC-1 ist die perfekte
Maschine fiir stadtische oder in
der Nacht betriebene Baustellen
und fur Arbeitsumgebungen, bei
denen es auf hohe Leistungen,
reduzierte Emissionen und niedrige
Gerauschentwicklung ankommt.
Komatsus einzigartige Hybridtech-
nologie wird zusatzlich gestitzt
durch bewahrte Merkmale wie
zum Beispiel den hocheffizienten
Niedrigemissionsmotor, durch

die hochfortschrittlichen Abstim-
mungsmechanismen zwischen Hy-
drauliksystem und Verbrennungs-
motor oder zum Beispiel durch

die Eco-Anzeige auf dem Monitor,
welche den Fahrer zur effizienten
Bedienung der Maschine anleitet.
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== Erstklassiger Fahrerkomfort

Ein groBziigig dimensionierter
Arbeitsplatz

Das komfortable Fahrerhaus ist se-
rienmaBig mit einem luftgefederten
und beheizten Fahrersitz mit hoher
Ruckenlehne ausgestattet. Vielfal-
tige Einstellmodglichkeiten, wie Sitz-
héhe, Position der Armlehne oder
der Bedienkonsole, erméglichen es
jedem Fahrer, die fur ihn bequemste
Sitzposition herzustellen.

Kabinendampfung

In Kombination mit der maschinen-
eigenen Stabilitat des HB215LC-1
reduzieren hochfeste Streben und
ein System aus mehrschichtigen,
gefederten Viskoseddmpfern spur-
bar die Vibrationen am Fahrersitz.

Gerduscharmes Design

Der HB215LC-1 Hydraulikbagger
zeichnet sich durch den geringsten
AuBengerduschpegel seiner Klas-
se aus und ist insbesondere fur
Arbeiten auf engstem Raum oder
innerstadtische Einsétze bestens
geeignet. Dank der reduzierten
Lufterdrehzahl, dem groBvolumigen
Klhler sowie der optimalen Anord-
nung von Dadmmmaterialien liegt
der Gerauschpegel im Fahrerhaus
auf PKW-Niveau.

Uberdruckkabine

Durch die Klimaautomatik, den
Luftfilter und einen erhdhten Ka-
bineninnendruck (60 Pa) wird das
Eindringen von Staub ins Fahrer-
haus verhindert.

o
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Klimaautomatik

Warmbhalte- und Kihlbox



GroRes Breitbild-TFT-
Monitorsystem

Das hochentwickelte und benut-
zerfreundliche Monitorsystem
EMMS (Equipment Management
and Monitoring System) unterstitzt
sichere und prazise Arbeitseinsatze.
Das mehrsprachige Monitorsystem
bietet einen umfassenden Uberblick
Uber alle wichtigen Maschinendaten
und eine einfache, intuitive Bedie-
nung erleichtert dem Fahrer den
Zugriff auf eine Vielzahl von Funkti-
onen und Betriebsparametern.

-7 //", S




= Maximale Sicherheit

Safe SpaceCab™-Fahrerhaus

Die Kabine mit ROPS gemaB

ISO 12117-2:2008 schiitzt den
Fahrer optimal. Réhrenférmige
Verstéarkungen in der Kabinenstruk-
tur bieten eine hohe Festigkeit und
kénnen bei einem Unfall die Auf-
prallenergie bestmdglich abfangen.
Auch bei einem Uberschlag der
Maschine bleibt ein angeschnallter
Fahrer im sicheren Bereich.

Riickfahrkamerasystem

Uber einen Breitbildmonitor bietet
das serienmaBige Rickfahrkamer-
asystem eine hervorragende Sicht
auf den hinteren Arbeitsbereich
und kann bei Bedarf um 2 weitere
Kameras erweitert werden. GroBe
Spiegel an den Seiten verbessern
Sicht und Sicherheit zusatzlich und
entsprechen den neuesten ISO-
Vorschriften.

Safe SpaceCab™-Fahrerhaus
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Sicherer Arbeitsplatz

Die Sicherheitsausstattung des
Komatsu HB215LC-1 entspricht
den neuesten Industrienormen
und gewahrleistet groBtmdgliche
Sicherheit auBerhalb und innerhalb
der Maschine. Der akustische Fahr-
alarm erhoht zusétzlich die Sicher-
heit am Einsatzort. Die rutsch- und
verschleiBfesten Oberflachen der
Trittstufen geben optimalen Halt
beim Zugang zur Maschine.

Sichere und einfache Wartung

Rotierende oder heiBe Komponen-
ten sind gegen unabsichtliches
BerUhren geschitzt. Dank der Tren-
nung von Motor- und Pumpenraum
kann im Fall eines Schlauchbruchs
kein Ol auf den betriebsheiBen
Motor spritzen.

I

Rlickfahrkamerasystem

L

Rutschfeste Oberflachen

L
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= Bewahrte Komatsu-Qualitat

Zuverlassig und effizient

Produktivitat ist der Schlissel zum
Erfolg. Daher werden alle Haupt-
komponenten des HB215LC-1 von

Komatsu entwickelt und hergestellt.

Entscheidende Maschinenfunk-
tionen sind perfekt aufeinander
abgestimmt, was hochzuverlassige
und produktive Maschineneinsatze
garantiert.

Robuste Bauweise

Extrem robuste Bauweise, lange
Haltbarkeit und exzellenter Kun-
dendienst —fur diese Werte steht
jede Komatsu-Maschine. Einteilige
Plattenstrukturen und Gussteile
sorgen flr eine optimale Bela-
stungsverteilung. HochverschleiB-
feste Verstarkungen am Stielende
bieten Schutz vor aus dem Loffel
fallendem Material.

12

Qualitatskomponenten von
Komatsu

Komatsu-Maschinen werden mit
Hilfe modernster Computertechno-
logie entwickelt, in umfassenden
Testreihen gepriift und entsprechen
den héchsten Einsatzanforde-
rungen und Qualitatsansprtchen.

Flachendeckendes
Handlernetzwerk fiir
effizienten Kundendienst

Das flachendeckende Handler-
netzwerk von Komatsu bietet
exzellenten Service und unterstitzt
Kunden beim erfolgreichen Flotten-
management. An Kundenwiinsche
angepasste Wartungspakete und
kirzeste Lieferzeiten von Ersatztei-
len sorgen fur héchste Produktivitat
und Leistungsféahigkeit Ihrer Komat-
su-Maschine.

Einteiliger Untergurt (Monoblockausleger)






== [Komatsu Wireless Monitoring System

Der einfache Weg zu
maximaler Produktivitat

KOMTRAX™ ist das Modernste,
was die Wireless Monitoring Tech-
nologie zu bieten hat. Das System
liefert eine Vielzahl an Informatio-
nen und ebnet damit den Weg fiir
Spitzenleistungen lhres Maschi-
nenparks. Durch vorausschauende
Planung préaventiver WartungsmaB-
nahmen lasst sich die Effizienz Ihres
Unternehmens mit KOMTRAX™
erheblich steigern.

Information

Sie erhalten schnelle Antworten
auf alle Fragen, die lhre Maschinen
betreffen: Was machen diese ge-
rade, wann sind sie im Einsatz, wo
befinden sie sich, wie kénnen sie
effizienter eingesetzt werden und
wann steht die ndchste Wartung
an? Per Satellit gelangen die Daten
der Maschine auf lhren Computer
und zum Distributor, der so stets
informiert ist und flr Expertenana-
lysen und Rickmeldung zur Verfu-
gung steht.

Komfort

Mit KOMTRAX™ [asst sich lhre
Flotte bequem Uber das Internet
verwalten — egal, wo Sie sich ge-
rade befinden. Die ausgewerteten
Daten werden zusammengefasst
und Ubersichtlich in Form von
Karten, Listen oder Diagrammen
dargestellt. Dies ermdglicht lhnen
die vorausschauende Planung von
Wartungseinsétzen, die rechtzeitige
Beschaffung von Ersatzteilen oder
eine erste Fehlersuche bevor die
Komatsu-Techniker am Einsatzort
eintreffen.




KOMTRAX™

Wissen ist Macht

Die detaillierten Informationen, die KOMTRAX™ rund um die Uhr zur Verfligung stellt, ermodglichen lhnen eine
bessere tagliche und langfristige Einsatzplanung. Probleme werden erkannt, bevor sie auftreten, Wartungseinsatze
kénnen aufeinander abgestimmt und Stillstandzeiten auf ein Minimum reduziert werden. So sind lhre Maschinen
immer da, wo sie hingehdren — im Einsatz auf der Baustelle.

In einer Webanwendung auf der ge-
schitzten Internetseite lassen sich
mittels zahlreicher Suchparameter
die jeweils relevanten Maschinenin-
formationen filtern; z.B. Maschinen-
auslastung, Betriebsstundenzahl
und verschiedene Warnhinweise.

Ein einfach lesbares Diagramm

R _— - Lo stellt den Kraftstoffverbrauch der
Wi = )l ] (Y e e - ®

e | — BT RS = - Maschine dar und unterstiitzt Sie
e Tyt e e meem . D der Berechnung von Kraftstoff-

p— ' kosten und Planung von Betan-
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== Einfache Wartung

Side-by-Side Kiihler Einfacher Zugang zu Olfilter/  Motorklappen mit

Die parallele Anordnung von Kahler, ~ Kraftstoffablassventil Gasdruckfedern

Ladeluftkiihler und Olkiihler erleich- ~ Motorolfilter und Kraftstoffablass- Der Zugang zur Wartung ist dank

tert die Reinigung. ventil sind fur einfachsten Zugang Motorklappen mit Gasdruckfedern
extern angeordnet. besonders einfach.

Wasser- Einfaches Reinigen Langlebige Olfilter
abscheider Der FuBraum ist dank leicht ge- In den Hydraulikélfittern kommen
Dieses serien- neigter Flache und Abflusséffnung Hochleistungselemente mit extrem
méaBige Bauteil sehr leicht sauber zu halten. langen Wech- '
verhindert selintervallen ‘-, :
Schéaden im Geneigter Laufwerkrahmen zum Einsatz. Die i
Kraftstoff- Wartungskosten

system von Die schrage Form des Laufwerkrah- werden deutlich

Anfang an. mens verhindert das Ansammeln gesenkt.

von Schmutz.

Flexible Gewéhrleistung

Mit dem Kauf einer Komatsu-Ma-
schine erhalten Sie Zugang zu einer
Vielzahl an Serviceprogrammen.
Beispielsweise bietet unsere flexible
Gewabhrleistung entsprechend lhrer
individuellen Anforderungen erwei-
terte Gewahrleistungsoptionen flr
Maschine und Komponenten flr
geringere Betriebskosten.
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Technische Daten

MOTOR SCHWENKWERK
MOl ..o Komatsu SAA4D107E-1-A YD ettt s elektrischer Antrieb
TYP o wassergekihlter 4-Takt Niederemissionsmotor, Untersetzung.......cccoceeeceeiiiiiicennee Planetenuntersetzungsgetriebe
mit Common-Rail Direkteinspritzung Schwenkbremse........cooveeieeiieenieeee e elektrische Bremse
und Turbolader mit Ladeluftkiihlung Schwenkarretierung .........cocceeceerierieeneeciee e Scheibenbremse
Motorleistung Schwenkgeschwindigkeit.........cccoevieriiiiiiniciiecee 0-12,4 U/min
bei Nenndrehzahl...........coociiviiiiiniiieeee e, 2.000 U/min SChWENKMOMENT .....oiiiiiiiieiiee e 69 kNm
ISO 14396 ....c.eiiiieereeeereeee s 110 kW /150 PS
ISO 9249 (netto)... ...104 KW /141 PS
ZYNNAEIZAN ... 4
Bohrung x Hub. ...107 x 124 mm FAHRANTRIEB UND BREMSEN
HUBIaUM .. 4,46 | ) . )
Batterien .o 2 % 12 V/140 Ah Steuerung......cocceeeveerieeesnenne 2 Bedienhebel/Pedale ermogllchen die
LICHAMASCRING oo eeeeeeeeeee oo 24 V/60 A , getrennte Ansteuerung beider Ketten
ANlasser ... 24.V/5,5 KW Antrlebs.system ............................................................. hydrostatlsch
Luftfiltertyp ....coeoeveeenes Zweifach-Trockenluftfilter mit automatischer Fah.rantne? """"" 3 Automatik-Fahrstufen
Staubaustraoung und Verschmutzunasanzeige SEEIGVEIMOGEN ..o 70%, 35°
gung 9 9 L
auf der Bedienkonsole Max. Fahrge§chW|nd|gkelten
KUNIUNG oo Kihlerlufter in Saugausfihrung LO/ M/ HI e 3,0/4,1/55km/
mit Kihlerschutzgitter Max: ZUGKIaft ..o : ..18.200 kg
Betriebsbremse ... Scheibenbremse
HYDRAULIKSYSTEM
1177 < JET HydrauMind (elektronisches Load-Sensing-System FULLMENGEN
mit Druckausgleichsventilen |m gesghlossenen Kreislauf) Kraftstofftank........cooeeeriieee e 4001
Hauptpumpe ............. 2 reg.;.elbare Schrag.sche.l_ben—Kolbenpumpen KURIUNG MOTOF ..ttt 17,31
. fur Ausleger, Stiel, Loffel und Fahrantrieb KGhIUNG HYDHG-SYSEEM oo 521
l\/!ax. Forderm?nge................' """""""""""""""""""""""""""" 439 /min Schwenkantrieb.........occooiiiii e 7,11
Einstellungen Uberdruckventile SCAWENKMOAON oo 161
STANAAIA ..o e 380 bar GONGIAON oo 6,01
FAAMANIIED. . ovvss v 380 bar HYAFQUIKBIANK oo 1351
VOTSIBUETKIBIS wrvvosvves vt 33 bar ENGANEDE (1€ SEIE) cvvrrreeerreerssees oo 331
LAUFWERK
UMWELT
Bauweise........cccoceiiiiiiiiciieen X-Rahmen mit Laufwerksrahmen
in Kastenbauweise Motoremissionen.................. entsprechen den Emissionsrichtwerten
Laufwerke der EU-Richtlinie Stufe IIIA/EPA Tier IlI
TYP ettt vollstandig abgedichtet Gerauschpegel
Bodenplatten (je Seite)........couiuirieiriiiiiie e 49 LWA UMQEbUNG ....cvvverecrereevereceeans 69 dB(A) (2000/14/EC Stufe 1)
Kettenspannung .........cccceeeeeiiiiecnncneenne Feder-/Hydraulikspanner LpA Fahrerohr.................. 102 dB(A) (ISO 6396 dynamischer Test)
Rollen Vibrationspegel (EN 12096:1997)*
Laufrollen (je Seite).......c.ucniiiminiiiinn. Hand-Arm-Vibrationen......< 2,5 m/s? (Unsicherheit K = 0,51 m/s?)
Stutzrollen (je Seite) Ganzkérper-Vibrationen......< 0,5 m/s? (Unsicherheit K = 0,3 m/s?)

BETRIEBSGEWICHT (CA.)
Dreisteghodenplatten Betriebsgewicht Bodendruck
600 mm 21.220 kg 0,45 kg/cm?

Betriebsgewicht, inklusive Monoblockausleger, 2,9 m Stiel, 0,8 m?
Loffel, Fahrer, Schmier- und Kihimittel, gefillitem Kraftstofftank und
Standardausristung.

* zur Gefahrdungsbeurteilung gem. 2002/44/EC siehe ISO/TR
25398:2006.
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= Abmessungen & Arbeitswerte

ABMESSUNGEN

A Gesamtbreite des Oberwagens 2.710 mm

B Gesamthohe (bis Oberkante Kabine) 3.040 mm

C Gesamtlange des Grundgerates 4.540 mm

D Hecklange 2.710 mm

Heckschwenkradius 2.750 mm

E Bodenfreiheit unter Gegengewicht 1.085 mm

F Hohe Gber Motorhaube 2.095 mm

G Min. Bodenfreiheit 440 mm

H Abstand (Mitte Leitrad - Mitte Turas) 3.655 mm

| Laufwerkslange 4.450 mm

J  Spurweite 2.380 mm

K Bodenplattenbreite 600 mm

L Breite des Unterwagens mit 600 mm Bodenplatten 2.980 mm
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TRANSPORTABMESSUNGEN
Lange Stiel 29m

M  Transportlange 9.425 mm
N L&nge am Boden (Transport) 5.000 mm
O Hohe bis Oberkante Ausleger 2.970 mm
LOSBRECH- UND REISSKRAFT MAX. LOFFELVOLUMEN UND -GEWICHT

Lange Stiel 29m Lénge Stiel 29m
Losbrechkraft 14.100 kg Schittgewicht bis zu 1,2 t/m3 1,36 m®  1.075 kg
Losbrechkraft bei PowerMax 15.200 kg Schittgewicht bis zu 1,5 t/m3 1,17 m3 950 kg
ReiBkraft 10.300 kg Schittgewicht bis zu 1,8 t/m3 1,02 m3  875kg
ReiBkraft bei PowerMax 11.000 kg Nur zu Vergleichszwecken. Angegebene LéffelgréBen sind ggf. nicht

erhéltlich. Setzen Sie sich bitte mit Ihrem regionalen Héndler in Ver-
bindung, um die optimale Auswahl von Tieflbffeln und Anbaugeréten
fur lhren speziellen Einsatzbereich abzustimmen.
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ARBEITSBEREICH
(m) . H STIELLANGE 29m
12 A Max. Einstichhéhe 10.000 mm
11 B Max. Ausschitthdhe 7.110 mm
I 10 C Max. Grabtiefe 6.620 mm
9 D Max. senkrechte Grabtiefe 5.980 mm
8 E Max. Grabtiefe bei 2.440 mm breiter Sohle 6.370 mm
7 F Max. Reichweite 9.875 mm
6 G Max. Reichweite in der Standebene 9.700 mm
5 H Min. Schwenkradius 3.040 mm
A AL/
sl 1] |
2 st
o |
1 ﬂ//
\ v 0 G.L.
A i i
-1
-2
ED”
C -4
-5
Y "6 Ny
A A
-7
1110 9 8 7 6/ 5 4 3| 2 1 0
(m) 400(8")
- G >
- F .
HUBKRAFTTABELLE
A - Ausladung & — Hubkraftangabe parallel zur Wenn Loffel, Loffelaufnahme oder Zylinder
Fahrwerklangsrichtung abgebaut werden, erhoht sich die Hubkraft
B - Lasthakenhdhe [ - Hubkraftangabe iiber Seite bzw. bei um die entsprechenden Gewichte.
360° Drehung Mit 700 mm Bodenplatten
C - Hubkraftangaben mit Léffel, Koppel und 8 — Zuléssige Last bei groBter Ausladung P
Schwinge sowie Loffelzylinder
A (2] 7,6 m 6,1 m 4,6 m 3,0 m 1,5m
Stielldnge
SR P - T o A 0 Il - T ol O 0 Il - T ol O O i
76m kg *2.750 *2.750 *3.800 *3.800
6,1m kg *2.600 *2.600 *4.300 *4.300

@ﬂ 2 | 46m kg *2.650 2.550 *4.650 3.000 *4.900 4.500
30m kg *2.800 2.300 4.750 2.900 *5.850 4.250 *7.350 6.750 *11.350  *11.350

29m 16m kg *3.050 2.200 4.650 2.800 6.700 4.000 *9.300 6.250 *7.500 *7.500

R 00m kg *3.500 2.250 4.550 2.700 6.450 3.850 10.450 5.900 *8.000 *8.000
\\> 650 kg -15m kg 4150 2.450 4.500 2.650 6.350 3.750 *10.250 5.800 *11.200  *11.200 *6.800 *6.800
-30m kg  4.950 2.950 6.350 3.750 10.300 5.800 *156.600  11.500  *10.550  *10.550

-46m kg  *6.750 4.150 *9.050 6.000 *13.050  11.900
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Hydraulikbagger
HB215LC-1

Standard- und Sonderausriistung

MOTOR FAHRERHAUS SICHERHEITSAUSRUSTUNG
Komatsu SAA4D107E-1-A Niederemissions- Verstarkte, gerauschisolierte Kabine des Riickfahrkamerasystem °
Dieselmotor (EU-Richtlinie Stufe IIIA/EPA Tier Ill) Typs Safe SpaceCab™, mit Uberdruck und Elektrisches Warnhorn °
mit Common-Rail Direkteinspritzung, Turbolader vibrationsgeddmpfter Kabinenlagerung sowie = —
mit Ladeluftkiihlung getonten Sicherheitsglasscheiben, groBem Uberlastwarnemnchtung hd
Kiihlerlifter in Saugausfiihrung mit R Dachfenster mit Sonnenschutz, hochschiebbarer o Zigtgﬁ;gg';”d Maschinenabdeckungen °
Kiihlerschutzgitter Frontscheibe mit Raststellung, herausnehmbarer -
Automatische Motoraufwarmung ° unterer Scheibe, Scheibenwischer Akustischer Fahralarm [
- - mit Intervallschaltung, Sonnenblende, Sicherheitsventile Ausleger °
Motoriiberhitzungsschutz hd Zigarettenanziinder und Aschenbecher, Gepackbox s
Drehzahiregler o Bc?denmatte » aep : GroBe Handlufe, Riickspiegel °
i °
Automatische Drehzahlriickstellung ° Beheizter, luftgefederter Fahrersitz mit ﬁgt;:nehatigtfgga:t; 17-2:2008
Motorstart/-stopp per Schiiissel ° Lordosenstiitze, hoher Riickenlehne, einstellbaren  ® 2o gemas o) 121172 hd
Passwortgeschiitzter Motorstart auf Anfrage ° Armlehnen und Automatik-Sicherheitsgurt Sicherheitsventil Stiel hd
Lichtmaschine 24 V/60 A ° Klimaautomatik °
Anlasser 24 V/5,5 KW ° 12V Stromversorgung °
Batterien 2 x 12 V/140 Ah ° Getrankehalter und Dokumentenablage ° FAHRANTRIEB UND BREMSEN
Warmbhalte- und Kiihlbox ° Hydrostatischer Fahrantrieb mit 3 automatischen
Radio ° Fahrstufen, planetenuntersetztem Endantrieb und @
HYBRID-SYSTEM Regenschutz fir Frontscheibe ° hydraul. Fahr- und Feststellbremsen
Elektrischer Schwenkmotor und ° PPC-Bedienhebel und -pedale fiir Fahrantrieb und
Rekuperationssystem Lenkung
UItra—?((?ndensator mit Wechselrichter ° WARTUNG
Kombinierter Generator/Motor hd Automatische Entliiftung der Kraftstoffleitung °
Zweifach-Trockenluftfilter mit automatischer SONSTIGE AUSRUSTUNG
HYDRAULIKSYSTEM Staubal{stragung und Verschmutzungsanzeige auf @ Gegengewicht °
HydrauMind-Hydrauliksystem (Elektronisches dor Bedlenkonsole ___ __ Femschmierung fur Schwenkwerk und Bolzen @
Load-Sensing-System im geschlossenen Kreislauf ® gOI\:ITRAX - Komatsu Wireless Monitoring ° Elektrische Betankungspumpe mit automatischer .
E-CLSS) ystem Abschaltung
Kombinierte elektronische Pumpen- und Multifunktions-Farbmonitor, videokompatibel, Standardiacki d Tvoenbezeich °
Motorregelung (PEMC) ° mit elektronischem Kontrollsystem (EMMS) und @ Ancartiacideriing und 'ypenhezelcinung
5 Betrisbsarten zur Auswahl (Power-Modus, Eco-Anzeige Ersatzteilbuch und Betriebsanleitung °
Economy-Modus, Hammer-Modus, Anbaugerédte- @ Werkzeugsatz und Ersatzteile fiir die erste Wartung @
Modus und Hub-Modus)
PowerMax-Funktion ° ) Weitere Ausriistungen auf Anfrage
Einstellbare PPC-Bedienhebel (Joysticks) fir R ARBEITSAUSRUSTUNG e Standardausrisstung
Ausleger, Stiel, Loffel und Schwenken Monoblockausleger o O Sonderausriistung
Vorbereitung fiir hydraulischen Schnellwechsler @ Stiel 2,9 m °
Ein zusatzlicher Hydraulikkreislauf ° Komatsu-Loffel o
Komatsu-Hydraulikhdgmmer o
LAUFWERK
Laufrollenschutz ° BELEUCHTUNG
Tunnelabdeckung L aufwerk hd Arbeitsscheinwerfer: 4 auf Kabinendach (vorn),
LC-Laufwerk ° 1 am Ausleger, 1 am Gegengewicht (hinten), °
600 mm Dreistegbodenplatten ° Rundumleuchte
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